Anfrageformular

Die mit ¥ gekennzeichneten Textbereiche sind unbedingt auszufillen.
Wir bitten Sie, alle Details schon bei der Anfrage méglichst genau festzulegen.
Mit dem Angebot erhalten Sie von uns ein technisches Datenblatt.
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Wo soll der Faltenbalg eingesetzt werden? {| Material, das auf den Falten- 1 Einsatz
°

[ Maschine fur Metallbearbeitung - Z?IEI fé!_lt:

L . ahlspane
[d Maschine fir Marmorbearbeitung O Gussspane
(1 Maschine zur Schmuckherstellung [ Messingspéne
[d Maschine fiir Papierbearbeitung U Aluminiumspéne
O Maschine fiir Textilbearbeit J Holzspane

aschine fur Textilbearbeitung O Umgebungsstaub

(d Maschine flr Glasbearbeitung (d Schleifschlamm
[d Maschine fiir Lebensmittelbearbeitung d SchweiBspritzer
(J Maschine f. pharmazeutische Herstellung - andere
[ Maschine fur die Landwirtschaft ' F|ussigkeiten, denen der Falten-
[J Maschinen fir Gerbereien ¢ balg ausgesetzt ist:

; . : [ Wasserdampf
J Maschllnen"fur Tonbearb(?ltung 3 Kihimittel
[ Maschine fir Holzbearbeitung O Mineraldl
(d Andere [ andere
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[ Vertikal

Temperatur des Materials, das auf
den Balg fallt:

[ Horizontal

..................................................... °C
! Abzudeckendes Objekt
(1 Schaft oder Welle

Durchmesser .......ccccccveiiciieeens mm
U Gewinde

Gewinde-@  ....cooveveeeiee mm

Steigung mm
J Kugelgewindetrieb

Gewinde-@ ..o mm

Steigung e, mm

Drehzahl ..., U/min

[ Langsoffnung

0 SONSHGES ..oovvieieieiiiceeeee

Wichtig: Die mit !gekennzeichneten

Textbereiche sind unbedingt auszufiillen.

Fax: (+43) 07229.61817, E-Mail: tat@tat.at

A-4061 Pasching, HaidbachstralRe 1, Tel.: +43.7229.64840.0, Fax: +43.7229.61817, E-Mail: tat@tat.at, www.tat.at

Die, auch teilweise, Vervielfaltigung der vorliegenden Seite ist verboten.



Hub = Lmax- L min

Lmax

Schlitten

Geklebte Ausfiihrung
AF AF
FB

Berechnung des Zusammendrucks (L min ):

L min = NF= 4 + Flanschdicke

L
Anzahl Falten (NF) = Al’:a" +2

Auszug/Falte (AF) = FB 1,41

Genahte Ausfihrung

—*
=

Berechnung des Zusammendrucks (Lmin ):

L min = NF= 2,5 + Flanschdicke

L
Anzahl Falten (NF) = Aga" +2

Auszug/Falte (AF) = (FB-8)+ 1,41

Absender (Name und Anschrift oder Stempel)

Anfragedaten

'(wmam"; Ausfiihrung
Lmax | Auszug D geklebt
L min | Zusammendruck )
Hub | Lmax- Lmin D genaht
h Balghohe
B Balgbreite
FB Faltenbreite
utl Untergriff

Bitte legen Sie immer eine Skizze bei.

m Fax: (+43) 07229.61817, E-Mail: tat@tat.at
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Anfrageformular

Die mit ' gekennzeichneten Textbereiche sind unbedingt auszufillen.

Wir bitten Sie, alle Details schon bei der Anfrage mdéglichst genau festzulegen.

Mit dem Angebot erhalten Sie von uns ein technisches Datenblatt.

Wo soll der Faltenbalg ] Material, das auf den Falten- i )
eingesetzt werden? * balg fallt: 1 Materialmenge, die auf
5 den Balg fallt: .......coooiiiiiiiieee, ki
[ Maschine flr Metallverarbeitung n ?;ahlsp:?\_ne 9 °
[ Maschine flir Marmorbearbeitung g Muss_spane__ ' Temperatur des Materials, das auf
[d Maschine zur Schmuckherstellung O essingspane den Balg fallt: ..o °C
L . . Aluminiumspéne
[ Maschine fir Papierbearbeitung O Holzspéne ) Temperatur der
[d Maschine fir Textilbearbeitung 0 Umgebungsstaub Arbeitsumgebung: ...........ccccverucuninne. °C
[ Maschine fiir Glasbearbeitung J Schleifschlamm _
[ Maschine fur Lebensmittelbearbeitung U SchweiBspritzer ! MaX|maI_e \{erfahr- _
[ Maschine flr pharmazeutische Herstellung | [d andere geschwindigkeit ..............c.oooeee. m/min
(d Maschine fur die Landwirtschaft Fliissigkeiten, denen der Falten- ;
1 Maschine fiir Gerbereien ! balg aﬂsgesetzt ist- ' Max. Beschleunigung ..........c.ccccecvvennee. g
[ Maschine fur Tonbearbeitung O Wasserdampf .
[ Maschine fiir Holzbearbeitung O Kihimittel ' Max. Arbeitszyklen/Stunde .....................
J Andere g gﬂr:gzrra:o' ISO !Max. Arbeitsstunden taglich .................
. 1 O ThermogeschweiBt ' ThermogeschweiBt mit fest [ ThermogeschweiBt mit
Faltenbalgtyp: ¢ montierten Lamellen beweglichen Lamellen
Arbeitsweise: 1 O Horizontal [ Vertikal ([ Frontal (Querbalken)
Standardformen: d UL-OS J UL-3S 1 TL-DXC d QL-CAP
J UL-1S d DL-DXC J TL-DXI d QL-RETT 0 CL-SIM
[ UL-2ST O TL-SIM 0 QL-QUAD 0 QLAS a CL-ASI
Material Faltenbalg TEMAT: 0091 106 O 015 @151 b 164 165 O 169 1017 O 020
Material Fiihrungsrahmen: 0 PVC 0,5 a PVC 1,0 a PVC1,5
Material Endrahmen: OAL2,0 a AL3,0 a Stahl 2,0 QO Stahl 3,0 O Stahl 4,0
aPVC2,0 [ PVC3,0
Material fiir Lamellen: a AL [ INOX
Befestigung Endrahmen 1: a A B acC dD dE dF
Befestigung Endrahmen 2: d A d B dC dD dE adF
Auszug '[Lmax] T mm | Skizze:
Zusammendruck e [Lmin) T TTTT T T T T T T TR T TP mm
HUD (Lmax =L min) = mm
Balghdhe (h) ST T T PP mm
Balgbreite (B) = mm
Faltenbreite (Fb) = o mm
Balghdhe rechts (h1) T e mm
Balghdhe links (h2) T mm
Untergriff (u) R TP mm
Untergriff rechts (ul) T mm
Untergriff links (u2) T mm
Auszugssperren- _
bre”e (ASB) T rrrrmrnmninniinnniinnninnnn mm
Auskragung L) T mm
Uberstand 2) s mm
! KUnde: ..o
Tel: o, FOX: oo,
MENGE: s
Jahresbedarf: ...
DAtUm: o
ANMETKUNG: oo e
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Die, auch teilweise, Vervielfaltigung der vorliegenden Seite ist verboten.




